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Nowe Stefani: zaprojektowane dla najlepszych.
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Wydajnosc¢

Nowe produkty Stefani tgczg najlepsze cechy dotad oferowanych
wymiennikbw oraz zaawansowane projektowanie dla uzyskania
najwyzszej wydajnosci termodynamicznej. Geometria blokéw
lamelowych, technologia produkcji stosowanych rur i lamel oraz
zoptymalizowany przeptyw powietrza - to wszystko ma wptyw na wymiane
ciepta na najwyzszym poziomie. Specyficznie wyrazone wydajnosciw kW/
Iti KW/Watt spetniajg najwyzsze standardy rynkowe. Firma Stefani uzyskata
takie wyniki dzieki wspotpracy z najlepszymi firmami branzy takimi jak :
Wieland, Ziehl-Abegg i EBM-Papst, zapewniajgc testowane w centrach
badawczych komponenty gwarantowane certyfikatami laboratoriow TUV.

Solidnos¢

Uzytkownicy produktow Stefani wiedza, ze wymienniki ciepta tej marki
sg wykonane z najlepszych materiatéw i podzespotéw. W odniesieniu
do zwyczajowych rozwigzan na rynku, oferujemy grubos$é rurek i lamel
0 10% i 25% wieksza, co gwarantuje solidnos¢ i dtuzszg "zywotnosc¢”
oraz lepszag wydajnos¢ produktu. Nasze wymienniki ciepta majg 3-letnig
gwarancje co zapewnia klientom spokojng prace.
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lata gwarancji dla naszych produktéw konfiguracje geometryczne wymiennikow




Znamy twoje
potrzeby

Chtodnictwo
komercyjne

W przechowalnictwie zywnoéci mamy produkty opakowane,
zamrozone i $wieze, ktére “oddychajg". Standardy przechowywa-
nia tych grup réznig sie zasadniczo. W przypadku produktéw
Swiezych, stosujemy rozwigzania, zapewniajace dtugotrwate
zachowanie niezmiennych wtasciwos$ci organoleptycznych pro-
duktéw oddychajacych, : Istotne sg tu dT, temperatura, wilgot-
no$é i odpowiednia liczba wymian.. Inny aspekt przechowalni-
ctwa to przyjecie rozwigzar technologicznych z wykorzystaniem
naturalnych czynnikéw chtodniczych takich jak glikole czy CO..

W kazdym przypadku istotna jest energooszczednosé.




Przemyst:
komory
przetwarzania

W chtodnictwie przemystowym przetwarzany produkt chtodniczy
wymaga réznych rozwiazan w zaleznosci od specyficznych potr-
zeb procesu chtodzenia. Niektdore wymagajg znaczacego susze-
nia w jednostce czasu, inne musza gwarantowac jak najmniejsza
utrate wagi lub cyrkulacje powietrza adekwatng do obecnosci
personelu lub rodzaju obrabianego produktu. Wymagania proce-
su chtodzenia dla pomieszczen, ktére stuzg jako dojrzewalnie, su-
szarnie lub wedzarnie, dla pomieszczen gospodarczych i zaktad-
ow produkcyjnych, roznig sie bardzo jesli chodzi o wtasciwosci
materiatowe czy dezynfekcje produktow.

Dla takich zastosowan chtodnice wentylatorowe moga pra-
cowac z glikolami, CO; lub z czynnikami syntetycznymi naj-
nowszej generacji.

Przemyst: Chtod-
nice szokowego
chtodzenia

Najwazniejsze czynniki majgce wptyw na proces gwattown-
ego (szokowego) obnizania temperatury to wtasciwa cyrkulacja
powietrza, cisnienie oraz odpowiednie predkosci dla szybkie-
go schtadzania produktu. O wielkoSci narastajgcego szronu
na chtodnicy decyduje odpowiednia powierzchnia chtodnicy
oraz uktady odmrazania w wersji elektrycznej, gorgcym gazem,
gorgcym glikolem lub woda. W rozwigzaniach konstrukcyjnych
stosuje sie takie geometrie i rozstawy lamel aby uzyskac duze
powierzchnie wymiany.

To co nas odréznia to dostosowanie konstrukcji chtodnicy
tak, aby proces wymiany ciepta byt najbardziej zoptymali-
zowany stosujgc rézne czynniki chtodnicze, czesto amoniak
lub CO,.



Chtodnictwo
dla logistyki

Coraz czesciej budowane sg chtodnicze centra logistyczne co
jest bezposrednio zwigzane z obecnoscig duzych sieci sprze-
dazy detalicznej. Chodzi tu zazwyczaj o wielkie powierzchnie,
przez ktére przechodza towary pozostajgce tam przez krotki lub
Sredni okres czasu - zaréwno towary $wieze jak i mrozone. Sg
to zazwyczaj wielkie chtodnie, ktore wymagajg rozprowadzenia
powietrza dzieki odpowiedniemu wyrzutowi powietrza.

Dla tych uktadéw, istniejg rozwigzania, ktére redukujg prze-
strzen w chtodni zajmowana przez urzgdzenia

Komforti
klimatyzacja

W zastosowaniach klimatyzacyjnych takich jak HVAC wielki-

ch budynkdw, bierzemy pod uwage rézne aspekty powigzane z

odprowadzeniem ciepta, mianowicie:

» mozliwos¢ zagwarantowania wydajnosci wymiany ciepta przy
niskim zuzyciu energii i emisji hatasu;

» srodowiskowa komapatybilno$¢ materiatow;

» odpowiedni uktad maszyn w celu dostosowania sie do przestr-
zeni waskich, ograniczonych lub w celu schowania urzgdzen na
dachu budynku.

W wielu przypadkach, stosujac dry coolery oszczedzamy na
energii, dzieki procesowi free coolingu. Dodatkowo rozwigz-
anie wymiany ciepta wspomagane systemem natrysku wody
pozwala na znaczne przedtuzenie pracy w trybie free coo-
ling.



Chtodzenie w
procesach
technologicznych

Istniejg réznego typu procesy chtodzenia: np. przemystowe zasto-
sowanie chtodzenia wodg form wtryskarek, paneli elektrycznych,
radiatorow duzych silnikow lub generatorow czy chtodzenie ur-
zadzen pomocniczych takich jak pompy w zastosowaniach ga-
zowych i olejowych.

We wszystkich wypadkach gwarantujemy niezawodne i soli-
dne rozwigzania, ktére sg tatwe w obstudze.

Wezownice dla
zastosowan OEM

Wykonujemy coile lamelowe OEM dla produkcji masowej do
urzadzen naszych klientéw.

W szczegolnosci w nastepujgcych branzach :

» centra danych;

» klimatyzacja przemystowa;

» klimatyzacja na cele komercyjne;

» agregaty skraplajgce dla chtodnictwa;

» urzadzenia do uzdatniania powietrza dla chtodnictwa
przemystowego.
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Wymienniki

ciepta o wysokiej

wydajnosci pozwalajg

na obnizenie kosztow  Osuszanie
eksploatacji systemu o zmienia sie az do

10% 80%

WydajnoSé w
Poziom hatasu przeliczeniu na
podczas pracy jednostke
urzgdzenia moze powierzchni w kW/m?2
roznic sie o mozna zwiekszyC o

20dB(A) 110%




Wymienniki ciepta o wysokiej wydajnosci, z
odpowiednig geometrig rur i lamel, pozwalajq
na obnizenie kosztow eksploatacji o

0%

Obnizenie kosztéw eksploatacyjnych jest waznym czynnikiem przy o WYDAJNOSCI PAROWANIA

projektowaniu systemu, a wymienniki ciepta sg bardzo waznymi elemen- [kW DT1-8°C]
tami pozwalajgcymi na uzyskanie najlepszych wynikéw. 110%

Gdy zaktadamy utrzymanie okreslonej wydajnosci chtodniczej systemu, to 100%

zmiany wydajnosci wymiennikdw z uwagi na wybor roznych wariantow konfigu-

racji wezownic bloku lamelowego przektadajg sie na zmiany AT. Przyktadowo, 90%

zwiekszenie wydajnosci o 25% po stronie parownika i zwiekszenie wydajnosci o
10% po stronie skraplacza skutkuje zmnigejszeniem potrzebnej mocy elektrycz-
nejw sprezarce o 8,5% , co wynika z teorii twierdzenia Carnota z uwzglednieniem
sprawnosci sprezarek i zaworow rozpreznych. Ponadto, dzieki wtasciwej geome-
trii wymiennikow zmniejszymy moce wentylatorow wyrazone W/kW, a zaktad-
ajac, ze moga one stanowi¢ do 20% zuzycia energii w uktadzie, mogliby$my
rzeczywiscie zoptymalizowaé wydajno$é uktadu w zakresie 10% w zalezn- 60%
osci od wyboru konfiguracji wezownic wymiennikow ciepta.

80%

70%

=

50%
Wspotczynnik wydajnosci, wyrazony jako stosunek wydajnosci chtodniczej 5050 5025 5050 5025 5025
do poboru energii jest funkcjg temperatur skraplania i parowania oraz spraw- N N
nosci sprezarki i rozprezania. Takie techniczne i jakosciowe rozwazania na temat L L 2 2 z

mozliwych oszczednosci finansowych muszg mie¢ odniesienie do konkretnych
warunkow pracy uktadu. Wiemy, ze efektywnos¢ wymiany ciepta uktadow z ta-

kim samym przeptywem powietrza, liczba rurek w wezownicy i rozstawem lamel

zalezy od geometrii wezownic. Lamele moga by¢ karbowane lub zaluzjowe w o
konfiguracji z rurkami gtadkimi lub zebrowanymi.

ZUZYCIE ENERGII NA ODTAJANIE
[W/kW DT1-8°C]

Jesli rozwazymy praktyczne przyktady parownikéw, to dla “geometrii” 90%
50x50 dostajemy dwa razy wieksza powierzchnig¢ wymiany (drugorzednej) 80%
niz dla 50x25 czyli uzywajgc wiecej materiatu dostajemy wyzszg wydaj-

nosé. W przeliczeniu Euro/kW te dwa rozwigzania sg podobne, ale na poziomie 70%
jakosci wersja z lamelami zaluzyjnymi wykazuje znacznie lepsze wydajnosci. Dla 60%
celéw poréwnawczych, w wersji z niewyspecjalizowanymi powierzchniami wy-

miany ciepta waznym jest korzystanie z technologii rurek zebrowanych, ktére sg 50%
rozne dla warunkéw pracy skraplacza lub parownika. 00 40%
W przypadku skraplacza, rozwigzanie z mniejszymi rurkami zebrowanymi S
wygrywa, jesli chodzi o ilo§¢ materiatu a dzigki temu konkurencyjnosé. 20%
Dzieki wysokiemu wskaznikowi powierzchni drugorzednej/pierwszorzednej - 10%
konfiguracja 3026 3/8 z jednej strony pozwala na przeptywy powietrza i takg dT,

ktéra zwieksza wymiane, a z drugiej strony obniza zatadunek czynnika chtodn- 0%
iczego, aby uzyskac bardzo konkurencyjne wydajnosci. Zawsze odnotowujemy 5050 5025 5050 5025 5025

istotne spadki wartosci jezeli nie uzywamy lameli zaluzjowych dlatego warto je

N N
- 5 S S S S 1
rozwazac.oo L L

LEGENDA @ WYDAJNOSCI SKRAPLANIA @ ZALADUNEK CZYNNIKA
E—
[kW DT1-10°C] [kW/It DT1-10°C]
77777 100% 200%
RURKI ZEBROWANE
0,
80% 180%
RURKI GLADKIE 160%
60%
L
N 140%
=
LAMELE 40%
ZALUZJOWE 120%
{ 20% 100%
LAMELE
KARBOWANE 0% 80%
3026% 3026 % 3026 3026% 2522% 2522% 3026% 3026 % 3026 % 3026'% 2522% 2522 %
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W roznych warunkach pracy, stopien osuszania
powietrza przez te samg chtodnice powietrza
moze roznic sie azdo

0%

Podczas chtodzenia zywnosci i przechowywania jeden z parametrow,
ktéry nalezy ujaé przy projektowaniu wymiennikéw ciepta, zwigzany
jest z osuszaniem. W parowniku parametr ten jest powigzany z r6znica

b 0
-g e temperatur miedzy czynnikiem chtodniczym a temperaturg w chtodni
o oraz z wiasciwos$ciami urzadzen np. drugorzedng powierzchnig wymiany
3 ciepta. Ponizsze diagramy pokazujg wariant osuszania obliczony zgodnie z
3 warunkami pracy. €€
. DT12 Na wydajnosé parownikéw w rzeczywistych warunkach pracy obejmuje
60% wptyw ciepta utajonego, ktére rosnie w zaleznosci od temperatury i wilgot-
\ prio nosci panujgcych w chtodni. Z naszego doswiadczenia wiemy, ze wptyw mocy
DTS utajonej zmienia sie w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci w chtodni, tak
jak pokazuje ponizsza tabela.
DT6
0%
4 5 6 7 8 Temperatura w chtodni °C U.R. DT1 Ciepto utajone
[Rozstaw lamel] 100 85% 10 35%
0.0 85% 8 20%
o -180 95% 7 5%
-250 95% 6 0%
T 120%
S
% DT8 Ponizszy diagram odnosi sie do serii GRECALE i BOREA. Przy takim
] / samym przeptywie powietrza i liczbie rurek w wezownicy, dzieki roznym
S geometriom i rodzajom lamel, diagram pokazuje rézne poziomy osuszania,
/ aby utrzymac te sama wydajnos¢ wymiany ciepta w chtodni.
60% /
0%
80% 85% 90% 95% 100%
[R.H. w chtodni]
o 120%
®
= 115%
o©
K=
= 110%
2
S 105%
N
(/]
=)
é 100%
95%
90%
GRECALE - BOREA -

50X50 2 50X50'2 50X25%2 50X25 "2

(S \
Ny N
S S

/4
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Na obszarach zamieszkanych stosujgc
sterowane elektronicznie silnikimozna
zmniejszy¢ poziom hatasu dzien/ noc o

20 dB(A)

Jesli, jako odnosnik, wezmiemy skraplacz w warun-
kach katalogowych, odkryjemy, ze zastosowanie sil-
nikéw EC pozwala na obnizenie zuzycia energii i po-
ziomu hatasu.

Jesli poréwnamy skraplacz wyposazony w silnik AC ze
skraplaczem wyposazonym w silnik EC, moc elektrycz-
na juz pokazuje wyzszos¢ sinlika EC w standardowych
warunkach pracy (6 biegunéw - 950 rpm). Mniejszy jest
rowniez hatas i zuzycie energii w trybie pracy cichej (450
rpm).

Aby obnizyé poziom hatasu, dostepne s3g rowniez
akcesoria, ktore umozliwiajg obnizenie o potowe cisn-
ienie akustyczne Lp , -3dB(A), dzieki uzyciu ttumikéw
zamontowanych na chtodnicach wentylatorowych.

5 100%

var dB(A) var dB(A)

50%

—
=)
[redukcja hatasu]

Y

[wskaznik wydajnos

-20
\&Ass. WATT

0%

2x800 2x800 2x800 2x800 2x800
AC AC EC EC EC
950rpm 650rpm 950rpm 650rpm 450 rpm

W zaleznosci od typu maszyny ktorg wybierzemy
dla odprowadzenia ciepta wydajnosé w

przeliczeniu na jednostke powierzchni kW/m?
moze sie zwiekszy¢ o

W zastosowaniach gdzie mamy ograniczong przestrzen
dla skraplacza lub chtodnicy, stosujgc r6zng geometrie
dla tych samych parametréw pracy i gtosno$ci mozna
uzyskac rézne wskazniki mocy specyficzne dla urzad-
zenia w przeliczeniu na jednostke powierzchni kW/m?2,

Diagram pokazuje wydajnosci przy réznych konfiguracja-
ch warunkdéw pracy chtodnicy wyposazonej w takg sama
liczbe rzedéw wezownicy i przeptyw powietrza.

Dzieki zastosowaniu ttumikow wydajnosci mogg poprawic
sie o dalsze 15% (znaczniki powyzej paska wydajnosci): h
0znacza wysokosc¢ urzadzen.
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220%
200%
180%
160%
140%
120%
100%

80%

[wskaznik wydajnosci w przeliczeniu na kW/m2]

110%

SCIROCCO ZONDA OSTRO
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Wartosci proponowane do przechowywania
owocOow i warzyw w roznych chtodniach:

R.H. % = wilgotnos¢ wzgledna

r.o.v. = odnoszacy sie do pochodzenia i odmiany

r.c. = odnoszacy sie do klasy

PRODUKTY NIEWRAZLIWE LUB LEKKO WRAZLIWE NA ZIMNO

Owoce °C U.R% Produkty zwierzece °C U.R%
Morele 0 90 Rézne miesa -15+0 85 +90
Pomarancze (rov) 0+4 85 +90 Jagniecina -15+0 85 +90
Wisnie 0 90 + 95 Bekon 4 85 +90
Swieze daktyle 0 85 Masto 0+4
Truskawki 0 90 +95 Mieso =15%0) 85 +90
Kiwi 015 910 = €J5 Wieprzowina =1,5+Q SRS
Maliny 0 90+ 95 Mieso mielone 4 85 +90
Cytryny 0+45 85+ 90 Gtowonogi 0
Jabtka (rov) 0+4 90 + 95 Skorupiaki -2+0
Kokosy 0 80+ 90 Smietana 0
Gruszki (rov) 0 90 + 95 Sery 5)
Brzoskwinie 0 90 Produkty swieze (r.c.) 0+2 85+ 90
Sliwki 0 90 + 95 Stonina -1+0
Winogrona (rov.) -1+0 90+ 95 Mleko petnottuste 0+4

Mleko pasteryzowane 4+6

Ser kompaktowy (r.c.) Q=B 80+ 85
Warzywa °C U.R% Ser twardy (r.c) -1+1 70+75
Czosnek 0 65 =70 Ser migkki (r.c) 0+5 85+ 90
Szparagi 0+2 95 Ryba (rc) 0
Karczochy 0 95 Kurczaki wypatroszone -1+0 85+ 90
Marchewki bez ligci 0 95 Kurczaki nie-patroszone 0 60+70
Kalafiory 0 95 jaja w skorupkach -1=0 90
Kapusta 0 95 Cielecina -15:0 85+ 90
Brukselka 0 90+ 95 Jogurt 2+5
Suszona cebula 0 6570
Grzyby 0 90 + 95 .
Sataty 0 95 PRODUKTY WRAZLIWE NA ZIMNO
Kg kur;lldz-a — 0 95 Owoce °C U.R%
Ziemniaki (sadzeniaki) 2+3 90 + 95 Melony - 10 35 - 90
Groszek w strgkach 0 95 Mandarynk 1.6 85-90
o g S Mangostany 4+5 85+ 90
Rzepa 0 95
Rzodkiewka 0 90 + 95
Seler 0 95 Warzywa °C U.R%
Szpinak 0 95 Zielona fasola 7+8 92 +95

Ziemniaki do spozycia 4+6 90 = ¢l

Ziemniaki dla przemystu 7+10 90595
PRODUKTY BARDZO WRAZLIWE NA ZIMNO
Owoce °C U.R% Warzywa °C U.R%
Ananas (dojrzaty) 7+8 90 Ogorki (rov) 9+12 95
Ananas (zielony) 10+13 85+ 90 Okra 75+10 90 + 95
Awokado 7+12 85+ 90 Bakfazany 7+10 90+ 95
Banany (dojrzate) 13+16 85 <90 Stodkie ziemniaki 13+ 16 85 +90
Banany (zielone) 12+13 85+ 90 Stodka papryka 7+10 90 + 95
Limonki 85+ 10 85 +90 Dojrzate pomidory 8+10 85+90
Zielone cytryny (rov) 10+ 14 85+ 90 Zielone pomidory 12+13 85+90
Mango (rov) 7+12 90 Warzywa w zalewie 13 90 +95
Melony (rov.) 7+10 85+ 90 Imbir 13 65
Guawa 8+10 90 Dynia 10=13 50+ 75
Grefruity 10 10

Sery °C U.R%

Emmenthal 10+12

Gruyere 10+12

Holenderski 1215
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Wszystkie
produkty ktorych
potrzebujesz

BOREA
Komercyjne chtodnice powietrza

0250500 1+60 kW 4+9 mm
ZEFIRO lq..}.
Komercyjne chtodnice powietrza

@250 450 2+060 kW 3+7mm
BREEZE [V
Komercyjne chtodnice powietrza

@250 315 1+1QkW 3+7mm
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GRECALE

Chtodnice przemystowe

2500+710 20+200 kW 4+12 mm

WYDAJNOSC DT 1-8°C 5 PASS| ALETTA DISPONIBILI

4 DOSTEPNYCH ROZMIAROW
WENTYLATOROW

MAESTRO

Chtodnice przemystowe

200+630 20+120 kW 4+12 mm

WYDAJNOSC DT 1-8°C DOSTEPNE 5 ROZSTAWY LAMEL

2 DOSTEPNYCH ROZMIAROW
WENTYLATOROW

BLIZZARD

Chtodnice przemystowe szokowego
wychtadzania | mrozenia

@/710+900 50+300 kW 6+12 mm

WYDAJNOSC DT 1-8°C

3 DOSTEPNYCH ROZMIAROW
WENTYLATOROW

BURAN

Chtodnice przemystowe szokowego
wychtadzania i mrozenia

2350+630 4+250 kW 6+12 mm

WYDAJNOSC DT 1-8°C DOSTEPNE 4 ROZSTAWY LAMEL

3 DOSTEPNYCH ROZMIAROW
WENTYLATOROW

WILLY

Chtodnice przemystowe

210"+28" 15+200 kW 4+=8mm

6 DOSTEPNYCH ROZMIAROW WYDAJNOSC DT 1-8°C DOSTEPNE 3 ROZSTAWY LAMEL

WENTYLATOROW

19



SCIROCCO
Skraplacze i dry-coolery chtodzone
powietrzem .

2350+990 5+1300 kW 1+16

7 DOSTEPNYCH ROZMIAROW WYDAJINOSC DT1-15°C LICZBA WENTYLATOROW
WENTYLATOROW

ZONDA +
Skraplacze i dry-coolery chtodzone \
powietrzem

2800+910 20+1000 kW 1+6

2 DOSTEPNYCH ROZMIAROW WYDAJNOSC DT1-15°C LICZBA WENTYLATOROW
WENTYLATOROW

OSTRO R
Skraplacze i dry-coolery chtodzone
powietrzem

2300+990 200+2000 kW 4+18

3 DOSTEPNYCH ROZMIAROW WYDAJINOSC DT1-15°C LICZBA WENTYLATOROW
WENTYLATOROW

GARBIN
Skraplacze i dry coolery z wentylatorami

promieniowymi

212"+18" 20+120 kW 1+4

2 DOSTEPNYCH ROZMIAROW WYDAJNOSC DT1-15°C LICZBA WENTYLATOROW
WENTYLATOROW

20
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KONFIGURACJE

Akcesoria opcjonalne

v Akcesoria standardowe

Chtodnice komercyjne

KONFIGURACJE
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CZYNNIK

PRZESTRZEN

LICZBA 4]
WENTYLATOROW WENTYLATORA MIEDZY LAMELAMI

MODEL
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Chlodnice przemystowe

KONFIGURACJE
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Wiochy
Trentino
Potudniowy
Tyrol

Firma Melinda, jedna z gtéwnych spotdz-
ielni zajmujacych sie uprawg owocow
w Trentino, zrealizowata bardzo ciekawy
eksperymentany projekt wykorzystujgc
Srodowisko naturalne; projekt ten oferuje
oszczednose energii i lepsze zachowanie
wiasciwosci  organoleptycznych jabtek
wykorzystujgc 15 km tuneli wydragzonych
w skale w Rio Grande w Mollaro w dolinie
Val di Non na budowe pod ziemig ma-
gazynow chtodniczych. Dzieki cennej
wspotpracy ze spdtkg Longofrigo Stefa-
ni dostarczyta chtodnice przemystowe
na glikol propylenowy, specjalnie za-
projektowane do tego zastosowania;
gwarantujg one odpowiednig tempera-
ture w komorze przechowlaniczej, o mini-
malnej réznicy miedzy temperaturg gliko-
lu a temperaturg w komorze.

Witochy
Trentino
Potudniowy
Tyrol

Instalacja chtodnicza dla 2000 m? po-
mieszczen obrobki wstepnej oraz dla
zatadunku/wytadunku jabtek. Zainsta-
lowano 6 chtodnic powietrza wypo-
sazonych w wentylatory odsrodkowe
do dystrybucji powietrza przy pomocy
kanatow tekstylnych. Takie rozwigzanie
gwarantuje wiasciwe warunki pracy dla
duzej liczby personelu w trybie ciggtym
zaangazowanych w obrébke produktow.
Bogaty wybor wentylatoréw odsrod-
kowych, z optymalnym przeptywem
powietrza na coilach, oferuje bardzo
wydajne i specjalizowane rozwigzania
dla zastosowan tego typu.

Niemcy
Hamburg

System przeznaczony jest na potr-
zeby przechowlanictwa bananéw w 24
chtodniach jedno- i dwu poziomowych.
Zaprojektowane pod te inwestycje ur-
zadzenia gwarantujg maksymalng réwn-
omiernos¢ rozprowadzenia chtoduijed-
nolita temperature produktu. Chtodnice
sg tak wykonane, aby spetnic klasyczne
wymagania co do rozmiaréw chtodni.
Wymienniki ciepta pracujg przy mini-
malnej ususzce, aby utrzymac standar-
dowag jako$¢ produktu.
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Grecja, Ateny

Punkt sprzedazy komercyjnej sieci Metro Cash & Carry. Aby
chtodzi¢ pomieszczenia przeznaczone dla ludzi zainstalowano
parowniki z podwdjnym wydmuchem powietrza. Réwniez, aby
spetic¢ zadanie matej predkosci przeptywu powietrza i obnizy¢
poziom hatasu zainstalowano urzadzenia z niskg predkoscig
obrotowg wentylatoréw. Dostarczono parowniki skrzynkowe i
z podwojnym wydmuchem powietrza z serii przemystowej do
wykorzystania w chtodni i pomieszczeniach chtodniczych do
zatadunku i wytadunku towaréw.

Wtochy, L atina

Rynek handlu owocowo-warzywnego z chtodnicami pr-
zemystowymi - od 35 do 75 kW mocy chtodniczej - z wezowni-
cg ze stali nierdzewnej i odmrazaniem wodg, co zapewnia
odpowiednie wydajnosci i niezawodnos¢. Bardzo duze powier-
zchnie wymiany ciepta pozwalajg na zminimalizowanie dT i w ten
sposob unikania ususzki a w konsekwencji, utraty wagi prze-
chowywanych owocow i warzyw.

Rosja
Sankt Petersburg

Duze centrum logistyczne podzielone na czesci z kilkoma
niezaleznymi urzadzeniami chtodniczymi. W uktadzie z ze-
spotami sprezarkowymi do instalacji wewnetrznej, zastosowano
skraplacze pionowe, wyposazone w wentylatory do pracy w ni-
skich temperaturach zewnetrznych z ptynna regulacjg obrotow..
Ma to szczegdlne znaczenie przy zmiennych temperaturach
otoczenia.
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Witochy
Reggio Emilia

Pomieszczenie do obrobki produktéw mleczarskich wypo-
sazone w chtodnice z wentylatorami odsrodkowymi. Parownik
jest w obudowie ze stali nierdzewnej i ma wezownice z rurkami
rowniez wykonanymi ze stali nierdzewnej oraz lamele epoksy-
dowane. To wszystko zapewnia wysokg odpornos¢ na deter-
genty uzywane przez klienta do dezynfencji pomieszczen.



Norwegia

System klimatyzacji dla centrum danych zlokalizowanego
catkowicie pod ziemig, aby zminimalizowa¢ Srodowiskowy
wptyw budynku potozonego na obszarze lesnym. Rozwigzanie
zaprojektowane w odpowiedzi na inowacyjne zadania projektu,
ktory wymaga duzej energooszczednosci. Jest tu 12 dry-coo-
leréw typu V a system gtéwnie pracuje w trybie free cooling. Dry
coolery sg wyposazone w system regulacji predkosci obrotow
wentylatoréw.

Dania
Kopenhaga

Klimatyzacja dla szpitala. Zainstalowano 8 pionowych skraplaczy
z wentylatorami z silnikami EC najnowszej generacji - o ni-
skiej predkosci obrotowej - zgodnie z przepisami dotyczacymi
hatasu, z powodu blisko$ci obszaréw zamieszkatych. Urzadzenia
zainstalowano pionowo, aby potgczy¢ zgdang moc z matg prze-
strzenig do montazu.

Polska

System klimatyzacji z matymi chillerami skojarzony z poziomy-
mi skraplaczami serii komercyjnej i wentylatorem o niskiej
emisji hatasu. Skraplacz ten oferuje typowe korzysci zakresu
przemystowego, gdzie uzywa sie wysokich dyfuzoréw, w tym
wypadku z wentylatorami o srednicy 630 mm. Potaczenie takie-
go przedmuchu powietrza z super-kompaktowym urzgdzeniem
lamelowym umozliwia uzyskanie duzych wydajnosci.

Norwegia

Klientem tego projektu jest norweska firma budowlana Klima
Og Bygg AS, specijalizujgca sie w pracach budowalnych po-
legajacych na instalowaniu systemoéw grzewczych, klimaty-
zacyjnych, wentylacyjnych i chtodniczych. W tym rozwigzaniu
zastosowano niskie dry coolery typu V. Pozwala to na ekstre-
malnie niskg wysoko$¢ w odniesieniu do wydajnosci zainsta-
lowanej i zapewnia minimalny negatywny wptyw na srodowisko.
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Firmado
Twoich ustug

Fabryka firmy Stefani lezy w regionie okreslanym jako serce
Wioskiego chtodnictwa i klimatyzaciji. Jest to spétka, ktéra docenia
wartosci swojego kraju: prace, rodzine i pracowitosé¢ ludzi z Veneto.
Poza tym, z Nowg Stefani odkryjesz typowg wtoskg kreatywnoscé i wielkie
pragnienie, aby te konstrukcje znalazty bezposrednie zastosowanie w twoi-
ch produktach i ustugach. Nasi ludzie, nasze ceny, nasza historia i nasze
wartosci skrojone sg na miare Twoich potrzeb.
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